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Masilla de poliéster con particulas de aluminio N
REF. 23182 AL
DESCRIPCION

Masilla de poliéster con particulas de aluminio laminado, indicada para
grandes cargas y reparaciones de superficies extensas. Presenta
elevada elasticidad, facil lijado y puede sustituir a la masilla de estafio.
Color: aluminio.

METODO DE APLICACION

= K R G

Limpiar / rectificar Desengrasar 2-3 % BPO Aplicar 20-30 min P80-P120

superficie Pot life 4-6 min con espatula 20°C P120-P240

INFORMACION COMPLEMENTARIA

POT LIFE 4-6 min a 20 °C UFI 1H30-NOM1-QO0P-XAHV
DENSIDAD RELATIVA 1,001 PAIS DE FABRICACION Unién Europea

LIMITE vOC 250 g/l VIDA UTIL 12 meses

voc 153 g/l uUso Exclusivamente profesional
N° ONU UN1993 - Clase 3 - Grupo llI HS CODE 32141090
LOGISTICA

PRESENTACION UNIDADES | CAJA EAN MOQ
1,8 kg 6 latas 8432229910112 6 latas
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Limpiar y rectificar la superficie. Desengrasar cuidadosamente antes de la aplicacion. La superficie debe estar secay libre
de polvo, grasa, 6xido y contaminantes.

APLICACION Y COMPATIBILIDAD

Mezclar minuciosamente los componentes hasta obtener un color uniforme. Dosificar 2-3 % de endurecedor BPO y aplicar
con espatula en capas de no mas de 5 mm. No aplicar a temperaturas inferiores a +10 °C. Especialmente indicada para
grandes cargas y superficies extensas.

SECADO, LIJADO Y REVESTIBILIDAD

Pot life: 4-6 min a 20 °C. Secado: 20-30 min a 20 °C; puede reducirse mediante calentamiento durante 10 min sin superar
60 °C. Lijado de desbaste P80-P120 y acabado P120-P240. Revestible con masilla de poliéster de acabado, masilla de
poliéster pulverizada y capas de imprimacion acrilicas.

LIMPIEZA DE EQUIPO

Limpiar el equipo inmediatamente después de la aplicacion con disolvente para productos de nitrocelulosa, antes del
endurecimiento del producto.

SEGURIDAD

Producto destinado exclusivamente a uso profesional. Liquido y vapores inflamables; contiene estireno. Utilizar los EPI
adecuados, asegurar ventilacion suficiente y consultar la SDS vigente y la etiqueta antes del uso.

ALMACENAJE

Conservar el envase correctamente cerrado entre 5y 25 °C, en lugar seco y bien ventilado, protegido de la luz solar y
alejado de fuentes de calor e ignicion. Vida Gtil GS: 12 meses para la masilla en envase cerrado.
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