G; TECHNICAL DATA SHEET
GS ADVANCE SYSTEMS | GTDS

ADVANCE SYSTEMS

PLASTIC p———

Masilla de poliéster flexible para reparacién de plasticos

PLASTIC
REF. 23184

DESCRIPCION

Masilla de poliéster flexible especialmente formulada para la reparaciéon de materiales plasticos del
automoévil. Ofrece elevada flexibilidad y buena adherencia sobre numerosos plasticos, incluido
polipropileno, y también sobre metal. Color: negro.

METODO DE APLICACION

Edl @

Limpiar / rectificar Desengrasar 2-3 % BPO Aplicar 30-45 min P120-P180

superficie Pot life 5-8 min con espatula 20 °C P180-P240

INFORMACION COMPLEMENTARIA

POT LIFE 5-8 min a 20 °C UFI JQ30-NOYU-AOO0P-80Q0
DENSIDAD RELATIVA 1,091 PAIS DE FABRICACION Unién Europea

LIMITE VOC 250 g/l VIDA UTIL 12 meses

VvOC 15,3 g/ uso Exclusivamente profesional
N2 ONU UN1993 - Clase 3 - Grupo lll HS CODE 32141090

LOGISTICA

PRESENTACION UNIDADES / CAJA EAN MOQ

1 kg 8 latas 8435195220933 8 latas
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Limpiar y rectificar la superficie. Desengrasar cuidadosamente antes de la aplicacién. La superficie debe estar
seca y libre de polvo, grasa, 6xido y contaminantes.

APLICACION Y COMPATIBILIDAD

Mezclar minuciosamente los componentes hasta obtener una coloracién uniforme. Dosificar 2-3 % de endurecedor BPO
y aplicar con espatula en capas de no més de 3 mm. Temperatura minima de aplicacién: +10 °C. Adecuada para
laminados de poliéster y vidrio, poliamidas, copolimeros de estireno y polipropileno. No recomendada para

polietileno ni teflén. En polipropileno, para espesores superiores a 1 mm, utilizar previamente promotor de

adherencia e imprimacién acrilica con aditivo flexibilizante.

SECADO Y LIJADO

Pot life: 5-8 min a 20 °C. Secado: 30-45 min a 20 °C; puede reducirse mediante calentamiento durante 10 min sin
superar 60 °C. Lijado recomendado: P120-P180 de desbaste y P180-P240 de acabado.

REVESTIBILIDAD Y LIMPIEZA

Revestible con masilla de poliéster pulverizada y capas de imprimacién acrilicas. En materiales plasticos o
elementos expuestos a golpes, las capas siguientes deben flexibilizarse con un aditivo adecuado. Limpiar el
equipo inmediatamente después de la aplicacién con disolvente para productos de nitrocelulosa.

SEGURIDAD

Producto destinado exclusivamente a uso profesional. Liquido y vapores inflamables; contiene estireno. Utilizar
los EPI adecuados, asegurar ventilacién suficiente y consultar la SDS vigente y la etiqueta antes del uso.

ALMACENAJE

Conservar el envase correctamente cerrado entre 5y 25 °C, en lugar seco y bien ventilado, protegido de la luz
solar y alejado de fuentes de calor e ignicién. Vida Util GS: 12 meses para la masilla en envase cerrado.
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